SPDS

SYSTEM PLOMBOWANIA DOSTAW
Alfons Haar

Automatyczne rozpoznawanie manipulacji bez zadnych
dodatkowych analiz poprawnosci danych w biurze.

Kompletne plombowanie od momentu roztgczenia z ramienia nalewczego az do dostawy.
Scisle wedtug normy DIN EN 15208.
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Wszystkie informacje na wyswietlaczu
gtéwnego kontrolera X-Master 4 sg
dostepne dzieki tatwej obstudze menu

Zintegrowane i wykrywajgce ruch czujniki
zapewniajg bezpieczenstwo przed manipulacjg
zaworoéw dennych i ztgcz API.

* Automatyczne, elektroniczne * Pamie¢ wszystkich danych SPDS
plombowanie kazdej komory przynajmniej przez tydzieh.
bezposrednio po roztgczeniu

S * Mozliwos¢ stopniowego doposazania
z ramieniem nalewczym.

uktadu, az do petnego automatycznego
* Okresowe spadki napie¢ nie wptywajg procesu zatadunku i dostawy dzieki
na ciggto$¢ monitorowania zaworéw uzyciu systemu PreciCONTROL.
dennych, API/MAPI, czujnikéw produktu

. S o » Transfer danych do komputera pokta-
i czujnikdw przepetnienia.

dowego lub biurowego przez interfejs
* Manipulacja w instalacji przewodow FTL zgodnie z normg EN 15969.

i plomb zostaje wiarygodnie rozpoznana

dzieki monitorowaniu ciggtosci dostaw,

niezaleznie od zmiany stanu, zgodnie

z EN 60947-5-6.



~ SPDS

SYSTEM PLOMBOWANIA DOSTAW A"ons Haar

OPIS DZIALANIA

Umiejscowiony w produkowanym przez AH systemie
PreciCONTROL SPDS bazuje na statym
bezpieczenstwie technologii Alfons Haar PreciBUS.
Dzieki uzyciu elektronicznego wykrywania

i zintegrowanego rozpoznawania manipulacji, zostat
osiggniety maksymalny standard bezpieczenstwa.
Wszystkie czujniki zostaty dokfadnie zintegrowane

z armaturg. Wspotpracujg z analogowymi sygnatami

i wykrywaniem manipulacji w instalacji dzieki ciggtemu
monitorowaniu aktualnego przeptywu. Zintegrowana
bateria zapewnia monitorowanie przez kilka dni réwniez
w przypadku przerw w napieciu. Zautomatyzowane
operacje i czytelne dane wyswietlacza pomagajg na
fatwa, intuicyjng obstuge podczas wszystkich zadan.

Ochrona przed wyptywem z rurociagu
jest realizowana dzigki monitorowaniu
ruchu grzybka zaworu API. Dziatanie
czujnika jest chronione dodatkowg
uszczelkg, pozwalajgcg na ruch
grzybka do 4 mm, aby uchroni¢ sie
przed fatszywym odczytem w wyniku
uszkodzen drogowych.

STATUS WYSWIETLACZA Klucz* Zatadunek Spust Drukarka Opcje Zegar Info
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* Klucz pozwala na szybki
wybor danej  funkgciji
z klawiatury numeryczne;j.
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Compar biishs

Status komor Status plomb elektronicznych
[m| Zatadunek: W komorze znajduje sie produkt & Zaplombowana: Komora zaplombowana

l# Nie pusta: Komora nie jest catkowicie ml Otworzenie plomb: Komora zostata juz
oprdzniona, znajduje sie jeszcze produkt. otwarta

L] Pusta: Komora jest oprézniona. Manipulacja: System wykryt manipulacje,

& Zatadunek w toku A np. poprzez otwarcie zaworu API przy

Spust w tok zamknietym zaworze dennym.
% Spust w toku

Uszkodzony czujnik: Jeden lub wigcej
czujnikow zostato uszkodzonych .

SCHEMAT X-MASTER 4 musi zosta¢ zaktualizowany w celu
doposazenia dodatkowych funkcji, np.
Czuinik na e ——W £ = DTMQ (transfer zmierzonej ilosci),
pokrywie Komora n g ) Komora 1 COP (system zapobiegajacy zmieszaniu),
o RPMS (system informujacy o pozostatosciach
wiazu { - y jacy o p
. { F}”BV g czujnikiem produktu) lub ukfady pomiarowe.
3
‘gq X-MASTER 4A
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Przytacze Di ‘i f <>f$ R /*/Drukarka z RS 232
cignieniowe (Diagram czesciowy systemu) NS interfejsem
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